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Bearbeitungsmaschine (1) mit einem Maschinenrahmen (2) und einem rela- 
tiv hierzu iiber mindestens eine Antriebswelle (4, 5) beweglich angeordne- 
ten Bearbeitungselement (3), wobei eine Antriebswelle (5) mit einer Losla- 
geranordnung (13, 21) an den Maschinenrahmen (2) und das Bearbei- 
tungselement (3) gekoppeit ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Losla- 
geranordnung (13, 21) mindestens zwei miteinander gekoppelte Walzlager 
(16, 19, 22, 24) mit einem mit der Antriebswelle (5) gekoppelten ersten 
Walzlager (19, 24) und einem an demMaschinenrahmen (2) angeordneten 
zweiten Walzlager (16, 22) und einer gemeinsamen Verbindungslager- 
schale hat, wobei die Verbindungslagerschale die Walzkorper (27) der mit- 
einander gekoppelten ersten und zweiten Walzlager (19, 24, 16, 22) tragt 
und angetrieben ist. 



15 



2. 



Bearbeitungsmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche als 
Schleifmaschine mit einem langlichen Andruckelement fur Schleifmittel als 
Bearbeitungselement (3), dadurch gekennzeichnet, dass das Andruckele- 
ment mit mindestens zwei in Langsrichtung (L) als Hauptdehnungsrichtung 
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voneinander beabstandeten Antriebswellen (4, 5) von dem Maschinenrah- 
men (2) getragen wird, wobei mindestens eine der Antriebswellen (5) mit 
der Loslageranordnung (13, 21) an den Maschinenrahmen (2) gekoppelt 
ist. 

Bearbeitungsmaschlne (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Antriebswelle (5) an einem Trager (14) und dem Bearbei- 
tungselement (3) rotierbar gelagert Ist und das erste Walzlager (19) mit 
dem Trager (14) und das zweite Walzlager (16) mit dem Maschinenrahmen 
(2) verbunden ist, wobei die Walzlager (16, 19) als Linearlager ausgefiihrt 
sind und mit einer sich in eine Hauptdehnungsrichtung (L) des Bearbei- 
tungselementes (3) und/oder des Maschinenrahmens (2) erstreckenden 
hin- und herbewegbaren Verbindungsachse (15) als Verbindungslager- 
schale miteinander gekoppelt sind. 

Bearbeitungsmaschlne (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet, dass 
der Trager (14) mit in die Hauptdehnungsrichtung (L) wirkenden Federele- 
menten (18) mit dem Maschinenrahmen (2) gekoppelt ist. 

Bearbeitungsmaschlne (1) nach einem der Anspruche 3 oder 4, gekenn- 
zeichnet durch zwei sich parallel voneinander in Langsrichtung (L) des An- 
druckelementes erstreckenden Verbindungsachsen (15a, 15b), die jeweils 
mit ersten Linear-Walzlagern (19a, 19b) an dem Trager (14) in Langsrich- 
tung (L) hin- und herbewegbar angeordnet sind und beidseits der ersten 
Walzlager (19a, 19b) jeweils mit einem Linear- Walzlager (16a, 16b) in 
Langsrichtung (L) hin- und herbewegbar an den Maschinenrahmen (2) an- 
geordnet sind. 

Bearbeitungsmaschlne (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Antriebswelle (5) als Ex- 
zenterwelle ausgefiihrt ist. 



Bearbeitungsmaschine (1) nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Trager (14) mit Andruckelementen in Achsrichtung 
der Antriebswelle (5) an den Maschinenrahmen (2) vorgespannt ist. 

Bearbeitungsmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Antriebswelle {4, 5) uber 
mindestens einen Zahnrlemenantrieb (7) angetrieben ist, wobei mindestens 
ein Zahnriemen (9b) des Zahnriemenantriebs (7) mit einer Spannvorrich- 
tung (S) vorgespannt ist. 

Loslageranordnung {13, 21) mit einem ersten Walzlagerd 9, 24) und einem 
zweiten Walzlager (16, 22), dadurch gekennzeichnet, dass das erste und 
zweite Walzlager (19, 24, 16, 22) eine gemeinsame Verbindungslager- 
schale haben, die die Walzkorper (27) der ersten und zweiten Walzlager 
(19, 24, 16, 22) tragt und angetrieben ist. 

Loslageranordnung (13, 21) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verbindungslagerschale mit einer Antriebsvorrichtung hin- und 
herbewegbar oder drehbar angetrieben ist. 

Loslageranordnung (21) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeich- 
net, dass der AuBenring (26) des ersten Walzlagers (24) von dem Innen- 
ring (25) des zweiten Walzlagers (22) umschiossen ist und der AuSenring 
(26) mit dem innenring (25) die Verbindungslagerschale bilden. 

Loslageranordnung (21) nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das erste Walzlager (24) zu der Achse des zweiten Walzlagers (22) ver- 
setzt angeordnet ist. 



13. Loslageranordnung (13) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeich- 
net, dass die ersten und zweiten Walzlager (16, 19) als Linear-Wellenlager 
ausgefuhrt sind und mit einer sich in die Lagerachsrichtung erstreckende 
hin- und herbewegbare Verbindungsachse (15) als angetriebene Verbin- 

5 dungslagerschale miteinander gekoppelt sind. 

14. Loslageranordnung (13) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass 
beidseits des auf der Verbindungsachse (15) in Achsrichtung der Verbin- 
dungsachse (15) gleitend angeordneten ersten Walzlagers < 1 9) jeweils ein 

^°v^ zy\/e\tes und drittes Walzlager (16a, 16b) vorgesehen ist. 



15. Loslageranordnung (13) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens zwei Verbindungsachsen {15a, 15b) parallel voneinander an- 
geordnet sind, wobei die Verbindungsachsen {15a, 15b) jeweils ein erstes, 
1 5 zweites und drittes Walzlager (16a, 16b, 19) tragen. 



16. Verfahren zum Lagern einer rotierbar angetriebenen Welle mit einer Losla- 
geranordnung nach einem der Anspruche 9 bis 1 5, gekennzeichnet durch 
Antreiben der gemeinsamen Verbindungsschale des ersten und zweiten 
20 Walzlagers (19, 24, 16, 22). 

JG/mr-ba 
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Bearbeitungsmaschine und Loslageranordnung hierzu 

Die Erfindung betrifft eine Bearbeitungsmaschine mit einem Maschinenrahmen 
und einem relativ hierzu uber eine Antriebswelle beweglich angeordneten Bear- 
beitungselement, wobei die Antriebswelle mit einer Loslageranordnung an den 
Maschinenrahmen und das Bearbeitungselement gekoppelt ist. 
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15 



Die Erfindung betrifft weiterhin eine Loslageranordnung mit einem ersten Walzla- 
ger und einem zweiten Walzlager insbesondere fur den Einsatz in einer solchen 
Bearbeitungsmaschine sowie ein Verfahren zum Lagern einer rotierbar angetrie- 
^enen Welle mit einer solchen Loslageranordnung. 

Beispielsweise bei Schleifmaschinen wird ein zur Schwingung antreibbares An- 
druckelement zum Andrucken von Schleifmittel auf ein Werkstiick mit Antriebs- 
wellen an einem Maschinenrahmen getragen. Das Andruckelement und der Ma- 
schinenrahmen erstrecken sich in eine Langsrichtung quer zur Forderrichtung des 
zu bearbeitenden Werkstucks. Durch die bei der Bearbeitung auftretende Erwar- 
mung dehnen sich das Bearbeitungselement, d. h. das Andruckelement, und der 
Maschinenrahmen unterschiedlich aus. Dieser Effekt wird teilweise noch dadurch 
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verstarkt, dass beispielsweise bei Schleifmaschinen das Andruckelement zur 
Gewichtseinsparung aus Aluminium und der Maschinenrahmen aus Stahl gefer- 



Das Bearbeitungselement wird mittels Linear-Walzlagern rotierbar an das Bearbei- 
tungselement und den Maschinenrahmen angebracht. Aufgrund der warmebe- 
dingten Langenausdehnungen des Maschlnenrahmens und des Bearbeitungsele- 
mentes kommt es zu relativ groISen Belastungen der Linearwaizlager in Langsrich- 
tung des Bearbeitungselementes und des Maschinenrahmens. 



Aufgabe der Erfindung war es daher, eine verbesserte Verarbeitungsmaschine 
sowie ein Losiager hierzu zu schaffen, bei der Belastungen in eine Hauptdeh- 
nungsrichtung quer zur Lagerachse weltgehend kompensiert wird. 

Die Aufgabe wird durch die gattungsgemaSe Bearbeitungsmaschine erfindungs- 
gemaB dadurch gelost, dass die Loslageranordnung mindestens zwei miteinander 
gekoppelte Walzlager mit einem mit der Antriebswelle gekoppeiten ersten Walz- 
lager und einem an den Maschinenrahmen angeordneten zweiten Walzlager und 
einer gemeinsamen Verblndungslagerschale hat, wobei die Verbindungslager- 
schale die Walzkorper der miteinander gekoppeiten ersten und zweiten Walzlager 
;tragt und angetrieben ist. 



Die Aufgabe wird weiterhin durch die gattungsgemalSe Loslageranordnung da- 
durch gelost, dass das erste und zweite Walzlager eine gemeinsame Verbln- 
dungslagerschale haben, die die Walzkorper der ersten und zweiten Walzlager 
tragt und angetrieben ist. 



tigt ist. 
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Durch die gemeinsame Verblndungslagerschale und das Antreiben derselben wird 
permanent dafur gesorgt, dass die Walzkorper kontinuierlich bewegt werden und 
dadurch eine permanente Schmierung gewahrleistet ist. Zudem werden die 
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Walzkorper standig an unterschiedlichen Punkten belastet, so dass ein Abplatten 
der Walzkorper verhindert wird. 

Eine vorzeitige Zerstorung der Walzlager durch Krafte, insbesondere in eine 
Hauptdehnungsrichtung quer zur Lagerachse, wird auf diese Weise verhindert. 



Die Bearbeitungsmaschine ist vorzugsweise eine Schleifmaschine mit einem 
ianglichen Andruckelement fur Schlelfmittel als Bearbeitungselement. Dabei wird 
das Andruckelement mit vorzugsweise zwei Antriebswellen an dem Maschinen- 

10^^ r^ahmen getragen. Die Antriebswellen sind hierbei in Langsrichtung des 

'^Andruckelements vonelnander beabstandet. Die Langsrichtung des Andruckele- 
ments legt auch die Hauptdehnungsrichtung test. Mindestens eine der Antriebs- 
wellen ist mit der erfindungsgemaSen Loslageranordnung an den Maschinenrah- 
men gekoppelt. Auf diese Weise wird eine der Antriebswellen in Langsrichtung 

1 5 fest und die andere Antriebswelle in Langsrichtung lose gelagert und eine Lan- 
genausdehnung des Andruckelements und/oder des Maschinenrahmens wird 
ausgeglichen. 



In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform ist die Antriebswelle an einem Trager und 
20 dem Bearbeitungselement rotierbar gelagert, wobei das erste Walzlager mit dem 
'^(^rager und das zweite Walzlager mit dem Maschinenrahmen verbunden ist. Die 
" Walzlager sind als Linearlager ausgefuhrt. Urn eine Verschiebung des Tragers re- 
lativ zum Maschinenrahmen in der Hauptdehnungsrichtung zu ermoglichen, ist 
eine in der Hauptdehnungsrichtung hin- und herbewegbare oder vorzugsweise in 
25 eine Vorzugsrichtung drehbare Verbindungsachse als Verbindungslagerschale 
vorgesehen, die sich durch die Walzlager erstreckt und diese miteinander kop- 
pelt. Die Walzkorper der Walzlager werden aufgrund der Hin- und Herbewegung 
Oder Drehung der Verbindungsachse permanent in Bewegung gehalten und ge- 
schmiert. 

30 



Der Trager ist dabei vorzugsweise mit in die Hauptdehnungsrichtung wirkenden 
Federelementen mit dem Maschinenrahmen gekoppelt. Auf diese Weise wird ne- 
ben dem Reibschluss In Hauptdehnungsrichtung zwischen der Verbindungsachse 
und den Walzlagern ein weiterer Kraftschluss zwischen Trager und Maschinen- 
5 rahmen bewirkt. 

Vorzugsweise sind zwei sich parallel voneinander in Langsrichtung des Andruk- 
kelementes erstreckende Verbindungsachsen vorgesehen, die jeweils mit einem 
Linearlager an dem Trager in Langsrichtung der Verbindungsachsen hin- und her- 
^^s^®^®^^^"" ^nseordnet sind. Beidseits des Linearlagers sind die Verbindungsach- 
^sen zu dem jeweils mit einem Linearlager in Langsrichtung hin- und herbewegbar 
an dem Maschinenrahmen angeordnet. Auf diese Weise wird der Trager fest und 
lediglich in Hauptdehnungsrichtung beweglich an dem Maschinenrahmen gela- 
gert. 
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25 



Die mindestens eine Antriebswelle kann ais Exzenter ausgefuhrt sein, so dass ei- 
ne schwingende Bewegung des Bearbeltungselementes, beispielsweise des An- ' 
druckelementes einer Schleifmaschine bewirkt wird, wenn die Antriebswellen ro- 
tierend angetrieben werden. 

ur Kompensation von Spiel in den Fuhrungen der Walzlager bezogen auf die 
^Verbindungsachse ist es vorteilhaft, wenn der Trager mit Andruckelementen in 
Achsrichtung der Antriebswellen an dem Maschinenrahmen vorgespannt sind, so 
dass Andruckkrafte auf den Trager aufgepragt sind. 

Die mindestens eine Antriebswelle wird beispielsweise uber einen Zahnriemenan- 
trieb angetrieben, der mit einer Spannvorrichtung vorgespannt sein sollte, urn ei- 
nen gewissen Spielausgleich zu realisieren. 



Entsprechend ist es bei einer fur eine solche Bearbeitungsmaschine vorgesehenen 
Loslageranordnung vorteilhaft, wenn die Verbindungslagerschale mit einer An- 
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triebsvorrichtung bin- und herbewegbar oder drehbar angetrieben ist, so dass ei- 
ne permanente Bewegung und Schmierung der Walzkorper sichergestellt ist. 

In einer Ausfiihrungsform konnen die Walzlager urn eine gemeinsame Achse zen- 
D trisch angeordneter Linearlager sein. Der AulSenring des ersten Waizlagers wird 
hierbei von dem Innenring des zweiten Waizlagers umschlossen, wobei der Au- 
Benring mit dem Innenring die Verbindungslagerschale bilden. Die Achse des er- 
sten Waizlagers kann dabei auch um die Achse des zweiten Waizlagers leicht 
versetzt sein, um eine Exzentrizitat der Rotation zu bewirken. Durch Rotation, 
)^insbesondere abwechselnder Rechts-Links-Rotation der Verbindungslagerschale 
konnen Abplattungen der Walzkorper aufgrund von Belastungen quer zur La- 
gerachse verhindert werden. 

In einer anderen Ausfuhrungsform sind die Walzlager als Linearlager ausgefuhrt 
• und mit einer sich in die Lagerachsrichtung erstreckende hin- und herbewegbare 
Verbindungsachse als angetriebene Verbindungslagerschale miteinander gekop- 
pelt. Bei dieser Ausfuhrungsform werden Belastungen des Loslagers in Richtung 
der Erstreckungsrichtung der Verbindungsachse ausgeglichen. 

^^Bei dieser Ausfuhrungsform ist es vorteilhaft, wenn beidseits des auf der Verbin- 



dungsachse in Achsrichtung der Verbindungsachse gleitend angeordneten ersten 
Waizlagers jeweils ein zweites und drittes Walzlager vorgesehen ist. Das erste 
Walzlager kann hierbei mit dem Maschinenrahmen und das zweite und dritte 
Walzlager mit dem Trager verbunden werden, oder umgekehrt. 

Wiederum ist es vorteilhaft, wenn mindestens zwei Verbindungsachsen parallel 
voneinander angeordnet sind, wobei die Verbindungsachsen jeweils erste, zweite 
und dritte Walzlager tragen. Hierdurch wird eine Loslageranordnung geschaffen, 
mit der ein an den ersten Waizlagern angebrachter Trager kippfest mit einem an 
den zweiten und dritten Waizlagern angebrachten iVIaschinenrahmen angebracht 
werden kann. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beigefugten Zeichnungen an einem 
Ausfuhrungsbeispiels naher eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 - Schnittansicht eines Schwingschleifers mit einem Maschinenrahmen 



Figur 2 - Detail-Schnittansicht eines Ausschnitts der Bearbeitungsmaschine 
aus Figur 1 mit der erfindungsgemaBen Loslageranordnung; 



Figur 3 - Draufsicht auf die Loslageranordnung aus Figur 2; 

Figur 4 - Aufsicht auf eine Loslageranordnung mit zwei um eine gemeinsame 
Achse zentrisch angeordneten Linear-Waizlagern mit erfindungsge- 
maSer gemeinsamer angetriebener Verbindungslagerschaie. 

Die Figur 1 lasst eine Bearbeitungsmaschine 1 in der Ausfuhrungsform einer 
Schleifmaschine mit einem sich in Langsrichtung L erstreckenden Maschinen- 

20 rahmen 2, der als Stahltrager ausgefuhrt ist, erkennen. Unterhalb des Maschinen- 

V > 

^rahmens 2 ist ein Bearbeitungselement 3 angeordnet, der ein Andruckelement 
' aus Aluminium fiir Schleifmittel bildet, das auf ein zu bearbeitendes und nicht 
dargestelltes Werkstuck gedruckt wird. Das Bearbeitungselement wird mit zwei 
exzentrischen Antriebswellen 4 und 5 an dem Maschinenrahmen 2 gehalten. Die 
25 Antriebswellen 4 und 5 sind in Langsrichtung L voneinander beabstandet ange- 
ordnet und jeweils mit einem Lager 6a, 6b rotierbar an dem Bearbeitungselement 
3 angebracht. 
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und einem von dem Maschinenrahmen uber zwei Antriebswellen ge- 
tragenen Andruckelement, wobei eine Antriebswelle mit einer erfin- 
dungsgemaRen Loslageranordnung gelagert ist; 
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Die Antriebswellen 4 und 5 werden durch einen Zahnriemenantrieb 7 angetrie- 
ben. Der Zahnriemenantrieb 7 hat einen Antriebsmotor 8 und jeweils einen Zahn- 
riemen 9a, 9b, der sich von einer Zahnriemenscheibe 10 auf der Welle des An- 
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triebsmotors 8 zu einer Zahnriemenscheibe 11a, lib der jeweils zugeordneten 
Antriebswelle 4, 5 erstreckt. 

Die in der Figur 1 links dargestellte Antriebswelle 4 ist mit einer ein Festiager bil- 
denden Lageranordnung 12 fest mit dem Maschinenrahmen 2 rotierbar gekop- 
pelt. 



Die in der Figur 2 rechts dargestellte Antriebswelle 5 ist hingegen mit einer Los- 
lageranordnung 13 von dem Maschinenrahmen 2 getragen 

Die Loslageranordnung 13 ist im Wesentlichen in Langsrichtung L verschieblich, 
die auch die Hauptdehnungsrichtung beim Betrieb der Bearbeitungsmaschine 1 
ist. Beispielsweise wahrend des Schleifvorgangs erwarmt sich namltch das Bear- 
beitungselement 3 und ggf. der Maschinenrahmen 2, wobei insbesondere auf- 
1 5 grund des unterschiedlichen Materials und Ausgestaltung sowie der unterschied- 
lichen Erwarmung eine Dehnungsbewegung zwischen Bearbeitungselement 3 
und Maschinenrahmen 2 auftritt, die eine Belastung der Lageranordnung der An- 
triebswelle 5 in Langsrichtung L verursacht. 

^S^^'^ Spannvorrichtung S wird bei der in Langsrichtung L verschiebli- 

Pchen Lagerung der Antriebswelle 5 sichergestellt, dass der Zahnriemen 9b ge- 
spannt ist. 

Die losgelagerte Antriebswelle 5 ist rotierbar an einem Trager 1 4 montiert. Dieser 
25 Trager 14 ist seinerseits mit Walzkorpern in Langsrichtung L leitend auf einer 
Verbindungsachse 15 gelagert, die sich ebenfalls in Langsrichtung L, d. h. der 
Hauptdehnungsrichtung, erstreckt. Beidseits des Tragers 14, der mit der Verbin- 
dungsachse 1 5 das erste Walzlager bildet, ist jeweils ein zweites und drittes 
Walzlager 16a, 16b auf der Verbindungsachse 15 vorgesehen. Das erste und 
30 zweite Walzlager 16a, 16b sind als Linear-Walzlager ausgefuhrt, deren AuRen- 
ring fest mit dem Maschinenrahmen 2 verbunden ist. 
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Der Trager 14 mit dem darin integrierten ersten Walzlager bildet somit zusammen 
mit der Verbindungsachse 1 5 und den ersten und zweiten Walzlagern 1 6a und 
16b ein In Langsrichtung L verschiebliches Loslager fur die Antriebswelle 5. 

5 

Die Verbindungsachse 15 ist mit einen Hubmotor 17 beispielsweise uber eine 
Exzenterwelle so gekoppelt, dass die Verbindungsachse 1 5 eine Hin- und Herbe- 
wegung in Langsrichtung L ausfiihrt. Hierdurch wird eine permanente Bewegung 
der Walzkorper sowie eine permanente Schmierung der ersten, zweiten und drit- 
1 0(^en Walzlager sichergestelit. Auf diese Weise l<6nnen Belastungen, die auf das 

Loslager 13 wirken, abgefangen und eine Zerstorung des Loslagers 13 vermieden 
werden. 

Der Trager 14 ist zudem uber eine Federanordnung 18 gekoppelt, so dass neben 
1 5 dem Reibschluss durch das erste, zweite und dritte Walzlager ein weiterer Kraft- 
schluss sichergestelit wird und Krafte des Zahnriemens 9b aufgefangen werden. 

Die Figur 2 lasst den in der Figur 1 als Kreis dargestellten Ausschnitt der Bearbei- 
tungsmaschine 1 In der um 180° gedrehten Ansicht erkennen. Dabei wird deut- 
^^W^*^*^' ^^^^ beiden Enden des zylinderformigen Tragers 7 jeweils ein erstes 
. Walzlager 19a, 19b in Form eines Linear-Walzlagers vorgesehen ist, dessen 
Walzkorper von der Verbindungsachse 15 getragen sind. Beidseits des Tragers 
sind dann auf der Verbindungsachse 1 5 das zweite und dritte Walzlager 1 6a, 
1 6b ebenfalls In Form eines Linear-Walzlagers angeordnet. 



25 



Die Verbindungsachse 15 bildet eine Verbindungslagerschale fur die Walzkorper 
des ersten, zweiten und dritten Walziagers 19a, 19b, 16a, 16b. 



Die Verbindungsachse 1 5 ist durch den Hubmotor 1 7 bei Rotation einer Exzen- 
terwelle 20 in Langsrichtung L hin- und herbewegbar, wobei die Langsrichtung L 



die Hauptdehnungsrichtung der Bearbeitungsmaschine 1 bzw. die zu kompensie- 
rende Dehnungsrichtung ist. 

Es ist ferner aus der Figur 2 das Federelement 18 erkennbar, das in Langsrich- 
5 tung L eine Kopplung des Tragers 7 mit dem Maschinenrahmen 2 bewirkt und 
Zugkrafte des Zahnriemens 9b auffangt. 

Die Figur 3 lasst die Lageranordnung 13 aus der Figur 2 in der Draufsicht erken- 
nen. Es wird deutlich, dass zwei Verbindungsachsen 15a, 15b parallel voneinan- 

angeordnet sind, wobei sich die Verbindungsachsen 15a, 15b in Langsrich- 
tung L erstrecken. In dem Trager 7 ist fur die Verbindungsachsen 15a, 15b je- 
weils ein erstes Walzlager 19a, 19b eingebaut, die die Verbindungsachse 15a, 
15b mit Walzkorpern jeweils radial umschlieSen. Beidseits des Tragers 7 ist auf 
jeder der Verbindungsachsen 15a, 15b das zweite und dritte Walzlager 16a, 16b 
1 5 vorgesehen, die test an den IVIaschinenrahmen 2 geschraubt werden. Durch die- 
se parallels Anordnung zweier Verbindungsachsen 1 5a, 1 5b mit zugeordneten 
ersten und zweiten Walzlagern 16a, 16b, 19a, 19b wird das Bearbeitungsele- 
ment 3 kippfest an dem Maschlnenelement 2 getragen. 

2° P'? Verbindungsachsen 15a, 15b werden gemeinsame uber den Hubmotor 17 
Tpangetrieben und in eine Hin- und Herbewegung in Langsrichtung L versetzt. 

Die Figur 4 lasst eine andere Ausfuhrungsform einer Loslageranordnung 21 er- 
kennen, bei der ein zweites Walzlager 22 in Form eines Linearwalzlagers mit sei- 
25 nem AulSenring 23 fest an einen Trager 7 angebaut ist. Leicht um die Lagerachse 
des zweiten Walzlagers 22 versetzt ist ein erstes Walzlager 24 eingebaut, Der 
Innenring 25 des zweiten Walzlagers 22 wirkt mit dem AulSenring 26 des ersten 
Walzlagers 24 zusammen. Die Antriebswelle 5 ist ihrerseits mit dem Innenring 27 
des ersten Walzlagers 24 gekoppeit. 
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Zwischen dem Innenring 25 und 23 des zweiten Walzlagers 22 sowie dem In- 
nenring 27 und dem AuSenring 26 des ersten Walzlagers 24 sind Jewells Walz- 
korper 27 in bekannter Weise vorgesehen. 

Der miteinander gekoppelte AuBenrIng 26 des ersten Walzlagers 24 und Innen- 
ring 25 des zweiten Walzlagers 22 bilden zusamnnen eine Verbindungslager- 
schale fur die Walzkorper 27 des ersten und zweiten Walzlagers 24, 22. Die 
Verbindungslagerschale wird angetrieben und hierbei vorzugsweise kontinuierlich 
in Rechts- und Linksrichtung bin- und hergedreht. Auf diese Weise wird sicherge- 
^tellt, dass die Walzkorper 27 standig bewegt und permanent geschmiert wer- 
den. Belastungen quer zur Lagerachse werden auf diese Weise kompensiert, oh- 
ne dass die Lageranordnung 21 be! solchen Belastungen zerstort wird. 



Zusammenfassung 



1 1 



Bei einer Bearbeitungsmaschine (1) mit einem Maschinenrahmen (2) und einem 
relativ hierzu uber eine Antriebswelle (5) beweglich angeordnetem Bearbeitungs- 
element (3), wobei die Antriebswelle (5) mit einer Loslageranordnung (13) an 
dem Maschinenrahmen (2) und das Bearbeitungselement (3) gekoppelt ist, hat 
die Loslageranordnung (13) mindestens zwei miteinander gekoppelte Waizlager 
(16, 19, 22, 24) mit einem mit der Antriebswelle (5) gekoppelten ersten Waizla- 
ger (19, 24) und einem an dem Maschinenrahmen (2) angeordneten zweiten 



^^j^^'^'^Q®'' 22) und einer gemeinsamen Verbindungslagerschale (15, 25, 26), 
wobei die Verbindungslagerschale (15, 25, 26) die Walzkorper (27) der mitein- 
ander gekoppelten ersten und zweiten Waizlager (16, 19, 22, 24) tragt und an- 
getrieben ist. 

5 Bezug zur Figur 2 




JG/mr 




Fig. 4 



